ANEXO “B” DA MINUTA DO CONTRATO

- ESPECIFICACOESTECNICAS-

As presentes especificagOes determinam um padrédo minimo de qualidade a ser atingido, acarretando o
aceite de produtos e materiais considerados aptos ou, comprovadamente, equivalentes ou superiores. As
informacfes aqui apresentadas sdo complementadas pelos desenhos técnicos contidos no Anexo Il -
Desenhos Técnicos. Havendo qualquer divergéncia entre a presente especificacdo e as Normas Brasileiras,
prevalecerdo as respectivas normas da ABNT. No caso de alguma norma ter sido substituida, prevalecera
sempre a norma editada mais recentemente.

Para fins de analogia dos materiai §/equipamentos, sera assim considerado:

EQUIVALENTE: Dois materiais ou equipamentos apresentam analogia total ou equivaléncia, se
desempenham idéntica funcdo construtiva e apresentam as mesmas caracteristicas exigidas na
especificacdo ou no procedimento que a eles se refiram. De igua valor ou preco. Igual em forga,
intensidade ou quantidade.

SIMILAR: Dois materiais ou equipamentos apresentam analogia parcial ou semelhanca, se desempenham
idéntica funcdo construtiva, mas ndo apresentam as mesmas caracteristicas exigidas na especificacdo ou
no procedimento gque a eles se refiram. Que € da mesma natureza, parecido, semel hante.

Esclarecimentos em relacdo a eventuais dividas na interpretacdo das EspecificacOes Técnicas deverdo ser
solicitados & Divisdo de Projetos — DIPRO/COTEP/CGDAP, do Ministério do Plangjamento,
Desenvolvimento e Gestéo.

ESPECIFICACOES GERAIS

Os componentes dos mobiliarios em relacdo ao tipo de materiais empregados deverdo apresentar as
seguintes caracteristicas:

1. Painedl de MDP: confeccionado com chapas de particulas de madeira certificadas de
reflorestamento com selo FSC, de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo- estabilizadas sob presséo, resultando em uma chapa macica
resistente, com superficie plana com densidade média de 565 kg/m3, resisténcia a tragéo perpendicular de
3.1 kgf/cm?, resisténcia a flexdo estética de 143 kgf/cm?, resisténcia atracdo superficia de 10.2 kgf/cmz, de
acordo com as normas ABNT NBR 14810- 1-Terminologia, NBR 14810- 2 - Requisitos e NBR 14810- 3 -
M étodos de ensaio). O revestimento dos painéis podera ser de dois tipos:

a) Em ambas faces, revestimento com filme termo- prensado de melaminico texturizado em baixa presséo
(BP) padréo liso, semi- fosco e antirreflexo, com espessura de 0,2 mm, cor a definr. Todas as bordas
aparentes devem possuir acabamento reto com fita de poliestireno mesma cor da superficie e devera ser
colada a quente, pelo processo “Hot Melt”, de acordo com as normas da ABNT, sendo que os tampos de
estacOes de trabalho, mesas, armarios e gaveteiros terdo 2,5 mm de espessura com arestas arredondadas e
os demais componentes (fundo, prateleiras, laterais, gavetas) teréo espessurade 1 mm.

b) Em ambas faces, revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo padréo madeirado a definir,
espessura 0,6mm e densidade maior ou igual a 750 Kg/ms3, colada a quente. Todas as bordas aparentes
devem possuir acabamento reto com fita de poliestireno mesma cor da superficie e devera ser colada a

guente, pelo processo “Hot Melt”, de acordo com as normas da ABNT, sendo que os tampos de estacOes
de trabalho, mesas, armérios e gaveteiros terdo 2,5 mm de espessura com arestas arredondadas e os demais



componentes (fundo, prateleiras, laterais, ga\/efés) terdo espessurade 1 mm.

2. Base lateral em aco para mesas de trabalho retas e em “L”: estrutura latera desmontavel,
composta por pata, coluna e suporte do tampo. A pata sera fabricada em chapa de aco SAE
1010/1020 com espessura de 3 mm, estampada e repuxada, medindo aproximadamente 60x520x70 mm,
com furos superiores para conexd com a coluna. A coluna dupla, fabricada em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades
da coluna, na posi¢édo horizontal, proporcionando desta forma umainterligagcéo entre pata, coluna e suporte
por meio de parafusos tipo M6, e uma na posi¢cdo vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, € acoplada uma
calha de saque lateral externo, tipo click, cujafuncéo é proporcionar passagem de fiacdo elétrica do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. O suporte do tampo sera fabricado em chapa de ago com espessura
minima de

3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de parafusos tipo M6. Todas as partes deverdo ser
submetidas a um pré- tratamento por fosfatizagdo a base de zinco e pintura eletrostatica com resina hibrida
epoxi poliéster polimerizada, conferindo ap componente resisténcia a abrasdo e intempéries, na cor cinza
cristal ou preto fosco, texturizado de alta resisténcia. Devera possuir sapatas niveladoras de altura em
nylon, de altaresisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm.

3. Calha para passagem de fiacdo: as cahas para passagem de fiacdo deverdo ser confeccionadas
em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura minima de 1,20 mm com pintura el etrostatica em epoxi
po, cor a definir, conforme cada modelo de mesa ou aluminio extrudado com acabamento
anodizado natural. Todas as soldas utilizadas seréo feitas pelo processo MIG. Os segmentos horizontais
terdo estampa para 2 (duas) tomadas elétricas 2P+T (110watts) para computador e 1 (uma) 2P+T
(220watts) para equipamento eletrénico, RJ- 45 para rede |6gica e RJ1 para rede telefonica. As tomadas
de rede e elétrica deverdo atender ao disposto nanorma ABNT NBR 14136:2002.

4. Estruturas metalicas. estruturas e componentes metélicos, de todo o mobiliério aqui especificado,
deverdo ser fabricadas em chapa de aco, submetidas a um pré- tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostdtica em tinta epoxi em pd texturizada,
polimerizada, conferindo ao componente resisténcia a abrasdo e intempéries, e texturade ataresisténcia

5. Fixacdo: o material de fixacdo e montagem de todo o mobiliario aqui especificado, como pinos,
tampas, rebites de repuxo, porcas cilindricas, parafusos, parafusos autoatarraxantes e buchas deverdo ser
confeccionados em ago do tipo M6 e deverdo ser usados na parte interna, ficando a parte externa
totalmente lisa, ocultando os componentes. A montagem devera ser feita com o sistema tipo rotofix,
utilizando parafuso de aco aparafusado em bucha metdlica embutida nos painéis de MDP.

~ GRUPO | -ESTAGOES, MESAS E PLATAFORMAS DE TRABALHO
MOBILIARIO EM LAMINADO FENOLICO MELAMIiNICO TEXTURIZADO PADRAO LISO

(ESTACOES E MESAS OPERACIONAIS)

1. ESTACOES DE TRABALHO

11 Estrutura
As estacoes de trabalho seréo compostas por tampo, bases laterais, painel divisorio e acessorios.

1.1.1 Tampo: sera Unico, confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm, conforme as
especificacdes gerais (item 1a) , terd o formato em “L”, com uma curva interna para melhor acomodacéo
dos usuarios e devera ter dimensdes variavels conforme o modelo de cada estacdo de trabalho (ver Anexo
I1), deverd conter furo “passa cabos” com tampa removivel de PVC. A sustentagdo e fixacdo do tampo se
dardo pelo apoio nas bases laterais e por meio de méos francesas ligando a coluna central, sendo essas
fabricadas em chapa de agco com espessura minima de 1,9 mm, estampada e dobrada.

1.1.2 Base lateral: confeccionada em pained de MDP com espessura 25 mm e largura de
60 mm, conforme especificagdes gerais (item 1a), em cada latera devera ter uma caha vertical,
para passagem de fiac&o, confeccionada em chapa metalica de espessura minima de 1,2 mm dobrada com



acabamento em pintura epoxi com tampa em éhapa com espessura minima de 1,2 mm dobrada. Nas suas
extremidades inferiores, deverdo receber sapatas niveladoras de altura em nylon, de ataresisténcia e curso
de regulagem de no minimo 20 mm.

1.1.3 Painel Divisorio para ETA, ETB, ETC: deveraser modulado e cadamédulo terd 1,10 m de alturae
70 mm a 80 mm de espessura e largura conforme cada model o de estacdo de trabalho. Estruturainterna, de
alta resisténcia com travessas horizontais, montantes verticais em perfil de aluminio extrudado providos de
canal e cremalheiras para colocacdo de suportes para tampos e acessorios, com orificios para passagem de
fiacdo, no sentido vertical e horizontal e entre painéis. Totalmente montadas por meio de encaixes e
parafusos, autobrocantes, flangeados, com acabamento zincado natural, sem a utilizagio de soldas. E
provido de sapatas reguladoras de nivel com didmetro de 50 mm e rosca 5/16 pol., e fixado a estrutura
com parafusos e porcas, cujafuncdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

1.1.3.1 Fechamentos cegos de saque frontal, em chapa de MDP, com acabamento conforme especificactes
gerais (1a), com 15 mm de espessura, deverdo ter sague frontal sem a necessidade de desmontar os
acabamentos superiores e laterais, devem ser fixados por presséo pelo sistema click, com trés paginagoes.

a) 12 placa, localizada logo acima do rodapé, com aproximadamente 528 mm de altura;

b) 22 placa, 1 (uma) régua com até 100 mm de atura, de mesma largura da estacdo de trabaho, que
permita o saque das placas inferiores e superiores, sem necessidade de retirada do tampo;

c¢) 3 placa, localizada logo acima do tampo, com aproximadamente 370 mm de altura;

1.1.3.2 Caha para passagem de fiagdo, em aluminio extrudado, com estampas conforme especificacdes
gerais, localizada sob o tampo em toda a extens&o da estagdo de trabal ho;

1.1.3.3 Acabamentos laterais e superiores da divisoria em perfil de aluminio extrudado, com formato
predominantemente reto e elementos de uni&o em termoplastico injetado, clicados diretamente na estrutura
interna.

1.1.3.4 Rodapé localizado na parte inferior da estrutura, com aproximadamente 100 mm de atura, em
ambas as faces, em perfil de aluminio extrudado;

1.2 Acessorios:

1.2.1 Tampo balcdo retangular: sera Unico e deverd ser confeccionado em paine de MDP com
espessura de 25 mm, conforme especificacfes gerais (item 1a), tera formato retangular, e devera possuir
suporte metalico para fixacéo sobre o painel divisorio.

1.3 Modelos de Estacdo de Trabalho e Acessorios:

Estagbestipo A (atura: 750 mm):
ETA 1- A:Tampo: 1600mmX1400mm/ Profundidade: 600 mm
ETA 1- B:Tampo: 1600mmX1400mm/ Profundidade: 600 mm
ETA 2-T- A:Tampo: 1600mmxX1400mm/ Profundidade: 600 mm
ETA 2- T- BTampo: 1600mmX1400mm/ Profundidade: 600 mm
ETA 4: Tampo: 1600mmxX1400mm/ Profundidade: 600 mm

Estagbestipo B (atura 750mm):

ETB 1. Tampo: 1400mmX1400mm/ Profundidade: 600 mm
ETB 2- T:Tampo: 1400mmX1400mm/ Profundidade: 600 mm
ETB 4: Tampo: 1400mmX1400mm/ Profundidade: 600 mm



Estagbes tipo C (atura: 750 mm):

ETC 1- A:Tampo: 1400mmxXx1200mm/ Profundidade: 600 mm
ETC 1- B Tampo: 1400mmX1200mm/ Profundidade: 600 mm
ETC 2-T- A Tampo: 1400mmX1200mm/ Profundidade: 600 mm
ETC 2-T- B:Tampo: 1400mmX1200mm/ Profundidade: 600 mm
ETC 4. Tampo: 1400mmxX1200mm/ Profundidade: 600 mm

Tampo balcdo retangular:

TBS 1. Tampo: 1600x300mm
TBS 2: Tampo: 1400x300mm
TBS 3. Tampo: 1200x300mm

2.MESA DE TRABALHO RETANGULAR

2.1 Estrutura
A estrutura da mesa sera formada por tampo, bases laterais, calha e paine frontal.

2.1.1 Tampo: serd Unico confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacbes gerais (item 14), tera formato retangular, com dimensdes variaveis conforme o modelo de
mesa (ver Anexo Il) e devera conter furo “passa cabos” com tampa removivel de PVC. A sustentacdo e
fixacdo do tampo se dar&o pelo apoio nas bases laterais em aco.

2.1.2 Bases laterais em aco: confeccionado conforme especificagfes gerais, item 2.

2.1.3 Calha para passagem de fiacdo: confeccionada em ago, conforme especificagbes gerais,
seralocalizada abaixo do tampo, fixadas com parafusos M6 nas bases | aterais.

214 Painel frontal: confeccionado em painedl de MDP de 18 mm, conforme especificacbes
gerais (item 1a) e ficard locdizado sob as cahas mantendo véo livre junto ao piso de
aproximadamente 350 mm de atura, com funcéo estrutural e de fechamento longitudinal. A largura varia
conforme cada model o de mesa.

2.2 Modelos de Mesa de Trabalho Retangular (atura: 750 mm):

MT 1: Largura 1800mm/ Profundidade: 800 mm
MT 2: Largura: 1600mm/ Profundidade: 800 mm
MT 3: Largura: 1400mm / Profundidade: 800 mm
MT 4: Largura: 1200mm/ Profundidade: 600 mm
MT 5: Largura: 1000mm/ Profundidade: 600 mm
MT 6: Largura: 800mm / Profundidade: 600 mm

3. MESA DE TRABALHO EM “L”

3.1 Estrutura
A estrutura da mesa sera formada por tampo, bases laterais, coluna central calha e painel frontal.

3.1.1 Tampo: serd unico e confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm,



conforme especificagdes gerais (item 1a), tera o formato em “L”, com uma curva interna para melhor
acomodacdo dos usuarios, com dimensdes variaveis conforme 0 modelo de mesa (ver Anexo Il) e devera
conter furo “passa cabos” com tampa removivel de PVC. A sustentacdo e fixacdo do tampo se dardo pelo
apoio nas bases laterais em ago.

3.1.2 Bases laterais em aco: confeccionado conforme especificagOes gerais, item 2.

3.1.3 Coluna central para Mesas em “L”: estrutura de sustentacdo central formada por uma chapa
de aco SAE 1010/1020 com espessura de 1,20 mm dobrada, com acabamento conforme
especificacOes gerais, com arestas arredondadas e, acoplado a esta, uma tampa removivel de sague interno,
tipo click, compondo uma calha, cuja funcdo € proporcionar acesso de cabos do piso a0 tampo.
Devera possuir sapatas niveladoras de atura em nylon, de ata resisténcia e curso de regulagem de no
minimo 20 mm.

3.14 Calha para passagem de fiagdo: confeccionada em ago conforme especificagdes gerais,
seralocalizada abaixo do tampo, em ambos os lados do "L", fixadas com parafusos M6 nas bases |aterais.

3.1.5 Painel frontal: confeccionado em painel de MDP de 18 mm, conforme especificacOes gerais e
ficara localizado sob as calhas mantendo véo livre junto ao piso de aproximadamente 350 mm de altura
com funcdo estrutural e de fechamento longitudinal. A largura varia conforme cada modelo de mesa.

3.2Modelos de Mesa de Trabalhoem " L™ (altura 750 mm)

ML 1: Tampo: 1600mmxX1600mm/ Profundidade: 700 mm
ML 2: Tampo: 1600mmX1400mm/ Profundidade: 700 mm
ML 3: Tampo: 1400mmxXx21400mm/ Profundidade: 600 mm
ML 4: Tampo: 1400mmX1200mm/ Profundidade: 600 mm
ML 5: Tampo: 1200mmxX1200mm/ Profundidade: 600 mm

4. MESA DE REUNIAO REDONDA

4.1 Estrutura
A estrutura da mesa sera formada por tampo e coluna central.

4.1.1 Tampo: sera Unico, circular e confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm,
conforme especificacfes gerais (itens 1 e 1.8). Deverd ser sobreposto a coluna central e a fixacéo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos tipo M6 e buchas metdlicas na face inferior do
tampo. O didmetro varia conforme cada modelo de mesa.

4.1.2 Coluna Central: estrutura inteirica de chapas de aco SAE 1010/1020 com espessura minima de
3mm, formada por 04 (quatro) patas em tubo de aco 20X30X1,2mm, a base inferior em chapa de ago
repuxada curva dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC e a coluna de sustentagdo composta
por tubo redondo @ 95,25X1,5mm. Nas suas extremidades inferiores, deverdo receber sapatas niveladoras
de altura em nylon, de altaresisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm.

4.2 Modelos de Mesa de Reunido Redonda (atura: 750 mm)

MRRd 1: Didmetro:1400 mm
MRRd 2: Didmetro:1200 mm
MRRd 3: Didmetro:1000 mm

5.MESA DE REUNIAO RETANGULAR

5.1Estrutura
A estrutura das mesas sera formada por tampo, bases |laterais, calha e painel frontal.



5.1.1 Tampo: confeccionado em panel de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacOes gerais, formato e dimensdes varidveis conforme o modelo de mesa (ver Anexo Il). A
sustentacdo e fixagdo do tampo se dardo pelo apoio nas bases |aterais.

5.1.2 Bases Laterais. confeccionadas em painel de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacOes gerais, nas suas extremidades inferiores, deverdo receber sapatas niveladoras de atura em
nylon, de ata resisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm. Para os tampos com caixa de
tomadas, havera na base lateral uma calha vertical, para passagem de fiagdo, confeccionada em chapa de
aco SAE 1010/1020 de espessura minimade 1,2mm dobrada com acabamento em pintura epoxi.

5.1.3 Calha para passagem de fiacdo: confeccionada em chapa de aco SAE 1010/1020 de
espessura minima de 1,2 mm, sem estampa para tomadas, a ser fixada através de parafusos sob 0 tampo,
conforme Anexo B do Termo de Referéncia.

5.1.4 Painel frontal: seraconfeccionado em painel de MDP de 18 mm, conforme especificacdes gerais e
ficara localizado sob as cahas mantendo véo livre junto ao piso de aproximadamente 0,35 m de altura
com fungdo estrutural e de fechamento longitudinal. As dimensdes variam conforme cada modelo de
mesa.

5.1.5 Caixa de tomadas. confeccionada em duas partes (tampa e porta tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo e o porta tomada
confeccionada em chapa de ago dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido com 02 (dois) orificios
redondos, 02 (dois) orificios retangulares ambos orificios para colocagcdo de tomadas elétricas (novo
padréo ABNT), 02 (dois) orificios quadrados para colocacéo de receptores para plug RJ5 e aberturas para
passagem de cabeamento, e fixada ao tampo por meio de parafusos autoatarraxantes 48X 13mm.

5.2 Modelos de Mesa de Reunido Retangular (atura: 750 mm)

e MRRt 1 (tampo Unico): Largura: 2000mm/ Profundidade: 1000 mm

e MRRt 2 (tampo Unico com calha ecaixa de tomadas): Largura: 2000mm/ Profundidade:
1000 mm

e MRRt 3 (tampo Unico): Largura: 2200mm/ Profundidade: 1200 mm

e MRRt 4 (tampo Unico com calha e caixa de tomadas): Largura: 2200mm/ Profundidade:
1200 mm

e MRRt 5 (tampo externo semi- crcular): Largura: 12200mm/ Profundidade: 1200
e mm
* MRRt 6 (tampo interno retangular): Largurac 600mm/ Profundidade: 1200 mm

MRRt 7 (tampo interno retangular com calha ecaixa de tomadas): Largura:
*  600mm/ Profundidade: 1200 mm

e MRRt 8 (tampo interno retangular): Largura: 800mm/ Profundidade: 1200 mm

MRRt 9 (tampo interno retangular com calha e caixa de tomadas): Largura
800mm/ Profundidade: 1200 mm

6. MESA PARA IMPRESSORA

6.1 Estrutura
A estrutura das mesas sera formada por tampo, bases laterais, fundo, painel frontal e prateleira.

6.1.1 Tampo: sera unico, confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacOes gerais, retangular e com dimensdes varidveis conforme 0 modelo de mesa (ver Anexo I1). A
sustentacdo e fixacao do tampo se daréo pelo apoio nas bases |aterais.

6.1.2 Bases Laterais. confeccionadas em paine de MDP com espessura de 18 mm, conforme
especificacOes gerais. Nas suas extremidades inferiores, deverdo receber sapatas niveladoras de altura em
nylon, de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 20mm.



6.1.3 Fundo: confeccionado em painel de MDP com espessura de 18 mm, conforme especificactes
gerais, deverd ser localizado sob o tampo, com fungdo estrutura e de fechamento.

6.1.4 Prateleira de apoio: confeccionada em pained de MDP com espessura de 18 mm,
conforme especificagcoes gerais, localizada sob o tampo. A prateleira deverater amesma dimensdo (largura
e profundidade) da mesa a que se destinam. O apoio para prateleira devera ser do tipo pino de encaixe nos
painéis de fechamento lateral.

6.2 Modelos de Mesa para Impressora (altura: 750 mm)

Mimp 1: Largura: 600mm/ Profundidade: 450 mm
Mimp 2: Largura: 700mm/ Profundidade: 600 mm
Mimp 3: Largura: 800mm/ Profundidade: 700 mm

7.MESA COMPONIVEL TRAPEZOIDAL

7.1 Estrutura
A estrutura da mesa componivel trapezoidal sera formada por tampo, bases laterais, calhas e painel frontal.

7.1.1 Tampo: serd unico, confeccionado em paine de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacbes gerais, com forma e dimensdes variaveis conforme 0 modelo de mesa (ver Anexo 1l). A
sustentacdo e fixacao do tampo se daréo pelo apoio nas bases |aterais.

7.1.2 Bases Laterais. confeccionadas em painedd de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacOes gerais, deverdo ter uma calha vertical, para passagem de fiagdo, confeccionada em chapa de
aco SAE 1010/1020 de espessura minima de 1,2 mm dobrada com acabamento em pintura epéxi com
tampa em chapa de espessura minima de 1,2 mm dobrada. Nas suas extremidades inferiores, deveréo
receber sapatas niveladoras de altura em nylon, de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 20
mm.

7.1.3 Calha para passagem de fiacdo: Devera ser confeccionada em chapa de agco SAE 1010/1020 de
espessura minima de 1,2 mm, fixada através de parafusos sob o tampo e na face interna da estrutura.

7.1.4 Caixa de tomadas. confeccionada em duas partes (Tampa e Porta Tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo e a porta tomada
confeccionada em chapa de aco dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido com 04 (quatro)
orificios retangulares ambos orificios para colocacéo de tomadas el étricas (novo padréo ABNT), 02 (dois)
orificios quadrados para colocacdo de receptores para plug RJM5 e aberturas para passagem de
cabeamento, e fixada ao tampo por meio de parafusos auto- atarraxantes.

7.2 Modelos de Mesa Componivel Trapezoidal (atura: 750 mm)
MCT 1 (com calha na largura menor): Profundidade: 800mm/ Largura maior: 2500mm / Largura
menor: 900 mm

MCT 2 (com calha na larguramaior): Profundidade: 800mm/ Larguramaior: 2500 mm / Largura
menor: 900 mm

MCT 3 (para fechamento): Profundidade: 800mm/ Largura maior: 1700mm / Largura menor: 900
mm

8. PLATAFORMA DE TRABALHO

8.1 Estrutura

A estrutura da plataforma de trabalho sera formada por tampos, estrutura central, bases laterais, painel
frontal e calhaestrutural. Sendo que as plataformas de 02 (dois) lugares ndo possuem estrutura central.



8.1.1 Tampos laterais. confeccionados em painel MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacbes gerais (item 1a), com profundidade de 550 mm e largura varidvel conforme o modelo da
plataforma. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos tipo M6 nas bases
laterais.

8.1.2 Tampos centrais. confeccionado em pained MDP com espessura de 25 mm,
conforme especificacBes gerais (item 1a), com profundidade de 300 mm e largura varidvel conforme o
modelo da plataforma. Os tampos centrais possuem recortes retangulares para acoplamento de duas
caixas detomadas.

8.1.3 Caixas de tomadas: confeccionada em duas partes (Tampa e Porta Tomadas), cor do acabamento
adefinir, sendo a tampa confeccionada em aluminio model o basculante com abertura 105° fixada ao tampo
e a porta tomada confeccionada em chapa de aco dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido
com

04 (quatro) orificios retangulares ambos orificios para colocacéo de tomadas elétricas (novo padréo
ABNT), 02 (dois) orificios quadrados para colocagdo de receptores para plug RM5 e aberturas para
passagem de cabeamento, e fixada ao tampo por meio de parafusos auto- atarraxantes.

8.1.4 Base lateral: confeccionado em painel MDP com espessura de 25 mm, conforme especificaces
gerais (item 1a). Sistema de fixac@o através de bucha zamak e parafuso com rosca milimétrica M6,
facilitando a montagem e desmontagem sem danificar o produto. A lateral deve conter, na face interna,
calha para passagem de fiagdo e em suas extremidades inferiores sapatas niveladoras de altura em nylon,
de altaresisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm.

8.1.5 Estrutura central: confeccionada em chapa de aco SAE 1010/1020 com espessura minima de
1,2 mm ou painel de MDP de 18 mm de espessura. A estrutura central deve conter calha vertical para
subida de cabeamento com tampas removiveis que permitam fécil acesso para eventuais manutencdes no
cabeamento. Deve conter em suas extremidades inferiores sapatas niveladoras de altura em nylon, de ata
resisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm.

8.1.6 Calha para passagem de fiacdo: localizada horizontalmente sob o tampo por toda extenséo
da mesa, confeccionadas em chapas dobrada com espessura minima de 0,95 mm. A fixac&o calhalestrutura
deve ser feita sem 0 uso de chaves, permitindo fécil remocéo da calha em eventuais manutencdes.

8.1.7 Painel Frontal: confeccionado em MDP, com 18 mm de espessura, conforme especificacdes gerais
(item 1.8), largura variavel conforme cada modelo de plataforma, localizado sob a calha, mantendo véo
livre junto ao piso de aproximadamente 350 mm de altura, com fungdo estrutural e de fechamento
longitudinal. Encabecamento nos topos com fita borda PV C de 0,45 mm de espessura. Sistema de fixagdo
através de bucha zamak e parafuso com rosca milimétrica M6, facilitando a montagem e desmontagem
sem danificar o produto.

8.2 Divisorias para Plataformasde Trabalho

8.2.1 Diviséria metalica: serd formada por perfil de auminio com fechamento em chapa
metalica. Deverdo ser fixadas ap tampo através de bucha metdlica. Chapa perfurada (PTD): confeccionada
em perfil de auminio com formato retangular, montado por meio de pegas em polietileno nos quatro
cantos, com fechamento em chapa metalica perfurada com espessura minima de 1,20 mm, com largura
variavel conforme cada modelo de plataforma.

8.2.2 Divisorias em vidro: painel em vidro temperado incolor ou pintado, cor a definir, com espessura
minima de 6 mm, com largura varidvel conforme cada modelo de plataforma, com bordas |apidadas, sem
moldura, deve ser fixado no tampo central, por suportes em aluminio.

8.2.3 Divisdria em metacrilato: painéis superiores em metacrilato, com 6 mm de espessura, com
largura variavel conforme cada modelo de plataforma, sem moldura, deve ser fixado no tampo
central, por suportes em aluminio.

8.2.4 Diviséria em MDP com frisos. painel superior frontal confeccionado em MDP, com 18 mm
de espessura, conforme especificacOes gerais (item 1a). Cada painel devera ter dois frisos em perfis de
aluminio extrudado 10,2 x 18,4mm em cada face, encaixados em recorte feito sob medida em centro de
usinagem, utilizado para decoracdo ou encaixe de acessorios diversos. Com dtura de 300 mm,
comprimento conforme cada model o de plataforma, a ser acoplado entre os tampos da mesa atraves de trés



suportes em “U” 75x27 mm em chapa de aco 2,25 mm de espessura, pintados na cor do laminado e
fixados ao painel através de parafusos.

8.2.5 Divistria lateral: paine fabricado em MPD, com 18 mm de espessura, conforme especificactes
gerais (item 1a), altura de 300 mm, formato e dimensdes conforme desenho técnico (Anexo B).

8.2.6 Apoio para monitor: composto por tampo e apoios verticais confeccionados em MDP com
18 mm de espessura, conforme especificagOes gerais (item 1a), formato e dimensdes conforme desenho
técnico (Anexo B).

8.2.7 Nicho Suspenso: aberto para plataforma de trabalho, com tampo fixo, tampos laterais e apoio
vertical confeccionado em MDP, com 25 mm de espessura, conforme especificacbes gerais (item
1a). Sistema de fixacdo através de bucha zamak e parafuso com rosca milimétrica M6.

8.3 Modelos de Plataforma de Trabalho
Plataformas de 04 (quatro) lugares (atura: 750 mm)

e PT4 1: Profundidade: 1400mm / Largura: 3200 mm
e PT4 2: Profundidade: 1400mm / Largura: 2800 mm
e PT4 3: Profundidade: 1400mm / Largura: 2400 mm

Platafomas de 02 (dois) lugares (altura: 750 mm)

e PT2 1: Profundidade: 1400mm / Largura: 1600 mm
e PT2 2: Profundidade: 1400mm / Largura: 1400 mm
e PT2 3. Profundidade: 1400mm / Largura: 1200 mm

Divisoriafrontal metdlica:
e PTD 1: Altura300mm/ Largura:1500 mm

e PTD 2: Altura300mm/ Largura:1300 mm
e PTD 3: Altura:300mm/ Largura: 1100 mm

Divisoriafrontal em vidro:

e PTV 1. Altura300mm/ Largura:1500 mm
e PTV 2: Altura300mm/ Largura:1300 mm
e PTV 3: Altura300mm/ Largura: 1100 mm

Divisoria em metacril ato

e PTM 1: Altura:300mm/ Largura:1500 mm
e PTM 2: Altura300 mm/ Largura:1300 mm
e PTM 3: Altura:300 mm/ Largura:1100 mm

Divisoriaem MDP com frisos

e PTF 1. Altura300mm/ Largura:1500 mm
* PTF 2: Altura300mm/ Largura:1300 mm
* PTF 3: Altura300mm/ Largura:1100 mm

Divisorialatera

* PTL 1. Altura:300mm/ Largura:550 m



Apoio para monitor

APM 1: Altura:240mm/ Largura: 1500mm/Profundidade: 220 mm
APM 2: Altura:240mm/ Largura: 1300mm/Profundidade: 220 mm
APM 3: Altura:240mm/ Largura: 1100mm/Profundidade: 220 mm

Nicho Suspenso

NS 1. Altura:300mm/Largura: 1500mm/Profundidade: 270 mm
NS 2: Altura:300mm/Largura:1500mm/Profundidade: 270 mm
NS 3: Altura:300mm/Largura:1500mm/Profundidade: 270 mm

MOBILIARIO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO PADRAO
MADEIRADO

9. MESAS DE TRABALHO RETANGULARES MADEIRADAS TAMANHOSESPECIAIS
(MRME)

9.1 Estrutura
A estrutura da mesa sera formada por tampo, bases laterais, calha, caixa paratomadas e painel frontal.

9.1.1 Tampo: serd Unico e confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacOes gerais (item 1.b), tera formato retangular, com dimensdes variaveis conforme o modelo de
mesa (ver Anexo I1). A sustentacdo e fixacdo do tampo se daréo pelo apoio nas bases laterais.

9.1.2 Bases laterais em MDP: confeccionadas em madeira MDP, com espessura 50 mm conforme
especificacOes gerais (item 1.8). Em cada lateral deverd conter uma caha vertical, para passagem de
fiagdo, confeccionada em chapa metélica de espessura minima de 1,2 mm dobrada com acabamento em
pintura epoxi com tampa em chapa com espessura minima de 1,2 mm dobrada. Nas suas extremidades
inferiores, deverdo receber sapatas niveladoras de altura em nylon, de ata resisténcia e curso de regulagem
de no minimo 20 mm.

9.1.3 Calha para passagem de fiacdo: confeccionada conforme especificagdes gerais, sera localizada
abaixo do tampo, fixadas com parafusos M6 nas bases |aterais.

9.1.4 Painel frontal: confeccionado em painel de MDP de 18 mm, conforme especificacOes gerais (itens
1 e 1.b) eficaralocalizado sob as calhas mantendo vao livre junto ao piso de aproximadamente 350 mm de
altura com fungdo estrutural e de fechamento longitudinal. As dimensdes variam conforme cada modelo
de mesa. A fixagao painel/bases |laterais devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

9.1.5 Caixa de tomadas. caixa elétrica confeccionada em aluminio, com tampa basculante de abertura
90° com fecho toque. Porta tomada embutido com 05 (cinco) estampas retangulares para instalagéo

de tomadas elétricas 2P+T, RJ45 e RJ11 (padréo ABNT), com escovas de nylon aplicadas em toda sua
extensdo, os cabos deverdo localizar- se sob compartimento metalico especifico, assim protegidos e ocultos
da tampa de acesso as tomadas, ao abrir a tampa da caixa, 0 usuério deve ter acesso apenas a regido dos

plugues das tomadas.

9.2 Modelos de Mesa de Trabalho Retangular Madeira - Tamanhos Especiais (altura 750 mm)

MRM 1: Profundidade: 900mm / Largura: 2200 mm
MRM 2: Profundidade: 900mm / Largura: 1800 mm



10. MESA AUXILIAR RETANGULAR MADEIRADA

10.1 Estrutura
A estrutura da mesa sera formada por tampo, base lateral e painel frontal.

10.1.1 Tampo: confeccionado em paind de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacbes gerais (item 1.b). A fixacdo do tampo sera nas bases laterais por meio de suporte
confeccionado com chapa metdica em formato "L" de 3 mm de espessura, facilitando eventua
manutencdo ou desmontagem.

10.1.2 Base L ateral: localizada em um dos lados (conforme cada projeto de layout), fabricada em MDP,
com espessura de 50 mm, conforme especificagcdes gerais (item 1a), deve conter uma calha vertical, para
passagem de fiagdo, confeccionada em chapa metdlica de espessura de 1,2mm dobrada com acabamento
em pintura epoxi com tampa em chapa com espessura minima de 1,2 mm dobrada. Nas suas extremidades
inferiores, dever&o receber sapatas niveladoras de altura em nylon, de ata resisténcia e curso de regulagem
de no minimo 20 mm.

10.1.3 Painel Frontal: paine estrutura e de privacidade, confeccionado em MDP, com 18 mm
de espessura, conforme especificacdes gerais (item 1.b), e ficara localizado sob calha, mantendo véo livre
junto ao piso de aproximadamente 0,35 m de altura. As dimensdes variam conforme cada modelo de mesa.
A fixac8o painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

10.2 Modelo de Mesa Auxiliar M adeirada

MAM - Profundidade: 500mm /Lagura: 900mm/ Altura: 750 mm

11. MESA DE TRABALHO RETANGULAR MADEIRADA

11.1 Estrutura
A estrutura da mesa sera formada por tampo, bases laterais, calha, caixa paratomadas e painel frontal.

11.1.1 Tampo: sera unico e devera ser confeccionado em paine de MDP com espessura de 25 mm,
conforme especificagdes gerais (item 1.b), tera formato retangular, com dimensdes variaveis conforme o
modelo de mesa (ver Anexo Il) e deverd conter furo “passa cabos” com tampa removivel de PVC. A
sustentacdo e fixacao do tampo se daréo pelo apoio nas bases laterais em ago.

11.1.2 Bases later ais: confeccionado conforme especificagOes gerais, item 2.

11.1.3 Calha para passagem de fiagdo: confeccionada conforme especificagbes gerais, sera
localizada abaixo do tampo, fixadas com parafusos M6 nas bases laterais.

11.1.4 Painel frontal: sera confeccionado em painel de MDP de 18 mm, conforme especificagdes gerais
(item 1.b) e ficara localizado sob as calhas mantendo véo livre junto ao piso de aproximadamente 0,35 m
de atura com funcdo estrutural e de fechamento longitudinal. As dimensdes variam conforme cada
modelo de mesa.

11.2 Modelos de Mesa de Trabalho Retangular M adeir ada (altura: 750 mm)

MTM 1. Profundidade: 800mm / Largura: 1600 mm
. MTM 2: Profundidade: 800mm/ Largura: 1400 mm
e« MTM 3: Profundidade: 600mm / Largura: 1200 mm
MTM 4. Profundidade: 600mm / Largura: 1000 mm

12. MESA DE TRABALHO EM “L” MADEIRADA



12.1 Estrutura
A estrutura da mesa sera formada por tampo, bases laterais, coluna central calha e painel frontal.

12.1.1 Tampo: sera unico e confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacdes gerais (item 1.b), terd o formato em “L”, com uma curva interna para melhor acomodacéo
dos usuérios, com dimensdes variaveis conforme o modelo de mesa (ver Anexo Il) e devera conter furo
“passa cabos” com tampa removivel de PVC. A sustentacdo e fixacdo do tampo se dardo pelo apoio nas
bases laterais em aco.

12.1.2 Bases later ais: confeccionado conforme especificagOes gerais, item 2.

12.1.3 Coluna central: confeccionada por de chapa de agco SAE 1010/1020 com espessura de
3 mm dobrada, funcionando como uma calha para passagem de fiag&o, com tampa interna removivel, com
encaixetipo click e furos para passagem do cabeamento desta para as calhas horizontais.

12.1.4 Calha para passagem de fiacdo: confeccionada conforme especificacbes gerais, sera
localizada abaixo do tampo, em ambos os lados do "L", fixadas com parafusos M6 nas bases |laterais.

12.1.5 Paind frontal: ser& confeccionado em painel de MDP de 18 mm, conforme especificactes gerais
(item 1.b) e ficaralocalizado sob as calhas mantendo véao livre junto ao piso de aproximadamente 350 mm
de atura com funcdo estrutural e de fechamento longitudinal. As dimensdes variam conforme cada
modelo de mesa.

12.2 Modelos de Mesa de Trabalhoem " L" Madeirada (atura 750 mm)

e MLM 1. Profundidade: 1600mm / Largura 1600 mm
e MLM 2. Profundidade: 1600 mm / Largura: 1400 mm
e MLM 3: Profundidade: 1400mm / Largura: 1400 mm

13. MESA DE REUNIAO REDONDA MADEIRADA

13.1 Estrutura
A estrutura da mesa sera formada por tampo e coluna central.

13.1.1 Tampo: serd unico, circular e confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm,
conforme especificagdes gerais (item 1b). Devera ser sobreposto a coluna centra e a fixagdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos tipo M6 e buchas metdlicas na face inferior do
tampo. O didmetro varia conforme cada modelo de mesa.

13.1.2 Coluna Central: estruturainteirica de chapas de aco SAE 1010/1020 com espessura minima de
3 mm, formada por 04 (quatro) patas em tubo de agco 20X30X1,2mm, a base inferior em chapa de aco
repuxada curva dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC e a coluna de sustentagdo composta
por tubo redondo @ 95,25X1,5mm. Nas suas extremidades inferiores, deverdo receber sapatas niveladoras
de altura em nylon, de altaresisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm.

13.2 Modelos de Mesa de Reunido Redonda Madeirada (altura: 750 mm)

e MRRdAM 1: Didmetro:1400 mm
e MRRdAM 2: Didmetro:1200 mm

14. MESA DE REUNIAO RETANGULAR MADEIRADA (MRRM)



14.1 Estrutura
A estrutura das mesas sera formada por tampo, bases |laterais, calha e painel frontal.

14.1.1 Tampo: confeccionado em pained de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacOes gerais (item 1b), formato e dimensdes variaveis conforme 0 modelo de mesa (ver Anexo
I1). A sustentacdo e fixacao do tampo se dardo pel o apoio nas bases |aterais.

14.1.2 Bases Laterais. confeccionadas em paind de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificagbes gerais, nas suas extremidades inferiores, deverdo receber sapatas niveladoras de altura
em nylon, de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm. Para os tampos com caixa de
tomadas, havera na base latera uma calha vertical, para passagem de fiagéo, confeccionada em chapa de
aco SAE 1010/1020 de espessuraminima de 1,2 mm dobrada com acabamento em pintura epoxi.

14.1.3 Calha para passagem de fiacdo: confeccionada em chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura
minimade 1,2 mm, sem estampa para tomadas, a ser fixada através de parafusos sob o tampo.

14.1.4 Paindl frontal: sera confeccionado em painel de MDP de 18 mm, conforme especificacdes gerais
e ficara localizado sob as calhas mantendo vao livre junto ao piso de aproximadamente 35 mm de
altura com fungéo estrutural e de fechamento longitudinal. As dimensdes variam conforme cada
modelo de mesa

14.1.5 Caixa de tomadas. confeccionada em duas partes (tampa e porta tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo e o porta tomada
confeccionada em chapa de ago dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido com 02 (dois) orificios
redondos, 02 (dois) orificios retangulares ambos orificios para colocacdo de tomadas elétricas (novo
padréo ABNT), 02 (dois) orificios quadrados para colocacéo de receptores para plug RJ45 e aberturas para
passagem de cabeamento, e fixada ao tampo por meio de parafusos auto- atarraxantes 48x13mm.

14.2 Modelos de Mesa de Reuni&o Retangular Madeirada (altura: 750 mm)

e MRRM 1 (tampo Unico): Largura: 2000mm/ Profundidade: 1000 mm
e« MRRM 2 (tampo Unico): Largura 2200mm/ Profundidade: 2000 mm
e MRRM 3 (tampo externo semi- crcular): Largura: 1200mm/ Profundidade: 1200 mm

e« MRRM 4 (tampo interno retangular sem calha ecaixa de tomadas): Largura:
600mm/ Profundidade: 1200 mm

e« MRRM 5 (tampo interno retangular com calha ecaixa de tomadas): Largura
600mm/ Profundidade: 1200 mm

« MRRM 6 (tampo interno retangular sem calha ecaixa de tomadas): Largura:
800mm/ Profundidade: 1200 mm

e« MRRM 7 (tampo interno retangular com calha ecaixa de tomadas): Largura:
800mm/ Profundidade: 1200 mm

15. MESA COMPONIVEL TIPO FERRADURA

15.1 Estrutura

Mesa modulada em forma eliptica, compostas por tampo de apoio e tampo principal, bases laterais, caha
para passagem de fiacédo e painel de fechamento frontal.

15.1.1 Tampo de apoio: confeccionado com painel de MDP, com 18 mm de espessura, acabamento
chanfrado a 45° nas bordas, conforme especificagOes gerais (item 1a), e com aberturas retangulares nos
locais indicados nos desenhos técnicos, parainstalacdo de caixas de tomadas.

15.1.2 Tampo principal: confeccionado em painel do tipo MDP, com 25 mm de espessura e revestimento
em lamina de madeira, cor adefinir. As caixas de tomadas serdo definidas na composi o de projeto.



15.1.3 Caixas de tomadas: confeccionada em duas partes (Tampa e Porta Tomadas), cor do acabamento
adefinir, sendo a tampa confeccionada em aluminio model o basculante com abertura 105° fixada ao tampo
e a porta tomada confeccionada em chapa de aco dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido
com 04 (quatro) orificios retangulares ambos orificios para colocacdo de tomadas elétricas (novo
padréo ABNT), 02 (dois) orificios quadrados para colocacéo de receptores para plug RJ5 e aberturas
para passagem de cabeamento, e fixada ao tampo por meio de parafusos auto- atarraxantes.

15.1.4 Calha para passagem de fiagdo: possuird dois tramos verticais embutidos nas bases
de fechamento lateral das extremidades da mesa, com acesso através de tampa interna sacavel e
possuira tramos horizontais interligados, localizados sob o tampo de apoio, acima do painel de fechamento
frontal (sai@), a0 longo de toda a mesa, com aproximadamente 100 mm de atura; devera ser
confeccionada em chapa de aco #16 (espessura de 1,5 mm) conforme norma SAE 1020; todas as partes
metalicas deverdo passar por tratamento fosfatizante antioxidante e pintura epoxi po (cor a definir) com
tratamento antiferruginoso e as soldas necessérias seréo do tipo MIG.

15.1.5 Bases laterais. confeccionadas em duplo paine do tipo MDP, com 43 mm de espessura,
conforme especificagdes gerais (item 1a), devem possuir em suas extremidades inferiores sapatas
niveladoras de aturaem nylon, de ataresisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm.

15.1.6 Paind de fechamento frontal (saia): sera localizado sob o tampo de apoio, com recuo
de 50mm em relacdo a borda interior da mesa, sera confeccionado em painel do tipo MDP com 25 mm de
espessura, conforme especificagoes gerais.

15.2 Modelos de Mesa Componive tipo Ferradura (altura: 740 mm)
Mesa Ferradura Tipo A

e MCFA 1. Profundidade: 800mm/ Largura maior: 2200mm / Larguramenor: 1000 mm
e MCFA 2: Profundidade: 800mm/ Largura maior: 2320mm / Largura menor: 1620 mm
e MCFA 3: Profundidade: 800mm/ Largura maior: 2320mm / Largura menor: 2200 mm
e MCFA 4. Profundidade: 800mm/ Largura maior: 1600mm / Larguramenor: 1520 mm

Mesa Ferradura Tipo B

e MCFB 1. Profundidade: 800mm/ Larguramaior: 1710mm / Largura menor: 800 mm
e MCFB 2: Profundidade: 800mm/ Largura maior: 2000mm / Larguramenor: 1120 mm
e MCFB 3: Profundidade: 800mm/ Larguramaior: 1830mm / Largura menor: 1820 mm

16. MESA PARA IMPRESSORA MADEIRADA

16.1 Estrutura
A estrutura das mesas sera formada por tampo, bases laterais, fundo, painel frontal e prateleira.

16.1.1 Tampo: sera unico, confeccionado em painel de MDP com espessura de 25 mm, conforme
especificacOes gerais (item 1b), retangular e com dimensdes varidveis conforme 0 modelo de mesa (ver
Anexo I1). A sustentacéo e fixagdo do tampo se dardo pelo apoio nas bases laterais.

16.1.2 Bases L aterais. confeccionadas em painel de MDP com espessura de 18 mm, conforme
especificacOes gerais (item 1b). Nas suas extremidades inferiores, deverdo receber sapatas niveladoras de
alturaem nylon, de ataresisténcia e curso de regulagem de no minimo 20 mm.

16.1.3 Fundo: confeccionado em painel de MDP com espessura de 18 mm, conforme especificacOes
gerais, devera ser localizado sob o tampo, com funcéo estrutural e de fechamento.

16.1.4 Prateleira de apoio: confeccionada em painel de MDP com espessura de 18 mm, conforme
especificacOes gerais, localizada sob o tampo. A prateleira deverd ter a mesma dimensdo (largura e



profundidade) da mesa a que se destinam. O apoio para prateleira devera ser do tipo pino de encaixe nos
painéis de fechamento lateral.

16.2 Modelos de Mesa para Impressora Madeirada (atura: 750 mm)

e MIM 1: Largura: 600mm/ Profundidade: 450 mm
e MIM 2: Largura: 700mm/ Profundidade: 600 mm
e MIM 3: Largura: 800mm/ Profundidade: 700 mm

GRUPO Il -ARMARIOS, APARADORES E GAVETEIROS
1. ARMARIOS

1.1 Estrutura
A estrutura dos armérios sera composta por tampo, painéis laterais, fundo, base, portas e prateleiras.

1.1.1 Tampo superior: confeccionado em MDP com espessura de 25 mm, conforme especificagdes
gerais (itens la ou 1b, conforme cada modelo de armério). A sustentagdo do tampo se dara pela
sobreposicdo as laterais e ao fundo e a fixagdo se dard por parafusos e outros elementos de unido
metalicos, com rosca especial. Abaixo do tampo superior e pelo lado interno o armario deve ter batente
em painel de MDP de

18 mm de espessura, permitindo o perfeito fechamento e travamento das portas.

1.1.2 Base: sera um requadro recuado com canto em meia esquadria, com 50 mm de altura, fabricado em
chapa de agco com no minimo 1,2 mm de espessura e acabamento conforme especificacdes gerais. Nas
extremidades da base deve ter sapatas niveladoras de altura de alta resisténcia e curso de regulagem de no
minimo 20 mm. Devido a seu peso excessivo, 0 armario devera ser mantido sempre levemente inclinado
paratras evitando seu tombamento quando aberta a porta.

1.1.3 Fundo e L aterais: confeccionados em MDP, espessura de 18 mm, conforme especificacOes gerais
(itens 1a ou 1b, conforme cada modelo de armério). Devem ser fixados com rosca com pino vertical. As
laterais e o fundo devem ter furagdes para regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario, com
06 (seis) pontos de apoio por prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. O espacamento dos furos que encaixam o0s pinos
de apoio das prateleiras deve ter distancia aproximada de 50 mm.

1.1.4 Prateleiras: confeccionadas em MDP, com espessura de 15 mm, conforme especificagdes gerais
(itens 1a ou 1b, conforme cada modelo de armério). As prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes
metalicos, fixados com rosca com pino vertical paraimpedir deslizamento horizontal da prateleira.

1.15 Portas: 0 arm&io devera ter 02 (duas) portas de abrir, conforme o modelo solicitado, que
deverdo ser confeccionadas em painel MDP com espessura de 18 mm, conforme especificagdes gerais
(itenslaou

1b, conforme cada modelo de armério). O par de portas sustenta- seem seis dobradicas Top, em Zamak
com acabamento niquelado e fixagdo lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando o espaco interno Util

evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com abertura de até

270°graus. Cada dobradica é fixada por 5 (cinco) parafusos fixados em pontos pré- marcados para perfeito
alinhamento do par de portas no conjunto.

1.1.6 Ferragens. a porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta tipo
Cremona com 02 (duas) chaves (principal e reserva) com corpos escamoteavels (dobraveis), acabamento
zincado e capa pléstica. A porta esquerda € automaticamente travada pela direita, por meio de 02 (duas)
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo asssim o fechamento do par de portas com apenas uma
operacdo. Ambas as portas seréo dotadas de puxadores modelo Reale cromado com dimensdes. altura 28
mm, comprimento 162 mm, espessura (didmetro do tubo) 8 mm e distancia entre furos de 128 mm,
injetados em zamak com rosca interna M4 com acabamento cromado. A rotacéo da chave 90° com dois
pontos de extragdo, com hastes do tamanho necessario a cada armario, acabamento cromado,
Soprano ou equivalente.



1.2 Modelos de armarios

1.2.1 Armarios com acabamento em laminado fendlico melaminico texturizadopadré&o liso
(MDP com acabamento conforme item la das especificacfes gerais):

. ABB: Altura 750mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 800 mm
. AB: Altura 1100mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 800 mm
. AM: Altura 1600mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 800mm
. AA: Altura2100mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 800 mm

1.2.2 Armarios com acabamento em laminado melaminico de baixa pressdo padrao
madeirado (MDP com acabamento conforme item 1b das especificagfes gerais):

. ABBM: Altura 750mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 900 mm
. ABM: Altura 1100mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 900 mm
. AMM: Altura 1600mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 900 mm
. AAM: Altura 2100mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 900 mm

2. ARQUIVO PARA PASTA SUSPENSA

2.1 Estrutura

A estrutura do arquivo para pasta suspensa sera composta por tampo, painéis laterais, fundo, base e
gavetas.

2.1.1 Tampo: confeccionado em MDP com espessura de 25 mm, conforme especificacdes gerais
(itens

la ou 1b, conforme cada modelo de arquivo). Fixacdo do tampo nos panés laterais por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Abaixo do tampo superior e pelo lado
interno 0 arquivo deve ter batente em painel de MDP de 18 mm de espessura, permitindo o perfeito
fechamento e travamento das gavetas.

2.1.2 Base: sera um requadro recuado com canto em meia esquadria, com 50 mm de altura, fabricado em
chapa de agco com no minimo 1,2 mm de espessura e acabamento conforme especificagcdes gerais. Nas
extremidades da base deve ter sapatas niveladoras de atura de ata resisténcia e curso de regulagem de no
minimo 20 mm. Devido a seu peso excessivo, 0 armario devera ser mantido sempre levemente inclinado
paratras evitando seu tombamento quando aberta a porta.

2.1.3 Fundo e L aterais: confeccionados em MDP, espessura de 18 mm, conforme especificagoes gerais
(itens 1a ou 1b, conforme cada modelo de arquivo). Devem ser fixados com rosca com pino vertical. A
montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix.

2.1.4 Gavetas. 0 arquivo devera ser dividido em quatro 04 (quatro) gavetas. As caixas internas
das gavetas deverdo ser em chapa de ago # 18 (espessura 1,2 mm), com tratamento anticorrosivo e pintura
pelo processo eletrostético epdxi pd, guarnecidas de guias telescopicas metdlicas. A frente das gavetas
deverdo ser confeccionadas em paine de MDP com espessura de 18 mm, conforme especificaces
gerais (itens

1la ou 1b, conforme cada modelo de arquivo). Todas as gavetas deverdo possuir CoOmpressores para pasta
suspensa.

215 Ferragens. o arquivo terd puxadores modelo Rede cromado com dimensdes. atura 28
mm, comprimento 162 mm, espessura (diametro do tubo) 8mm e distancia entre furos de 128 mm,
injetados em zamak com rosca interna M4 com acabamento cromado; sistema de travamento simultaneo
das gavetas com fechadura tipo cilindro embutido, com 02 (duas) chaves, corredicas telescopicas de
esferas de 450 mm e maco zincado de abertura total do comprimento nominal, com sistema de fechamento
suave das gavetas através de mola e pistéo, deslizamento com esferas de ago, peca Unica de montagem
lateral e autotravante fim de curso com travas que permitam a retirada da gaveta e, dupla garra de



seguranga para evitar o tombamento com a abertura de duas gavetas simultaneas e fechadura cilindrica
com fechamento simultaneo.

2.2 Modelo de Arquivo para pasta suspensa

2.2.1 Arquivo com acabamento em laminado fendlico melaminico texturizadopadr&o liso (MDP
com acabamento conforme item la das especificacfes gerais):

APS: Altura 1600mm/ Profundidade: 600mm/ Largura: 500 mm

2.2.2 Arquivo com acabamento em laminado melaminico de baixa pressdo padr&o madeirado
(MDP com acabamento conforme item 1b das especificacfes ger ais):

APSM: Altura 1600mm/ Profundidade: 600mm/ Largura: 500 mm

3. ARMARIO ESTANTE

3.1 Estrutura

A estrutura dos armérios sera composta por tampo, painéis laterais, fundo, base, portas e prateleiras,
dispostas conforme desenho técnico (Anexo I1).

3.1.1 Tampo superior: confeccionado em MDP com espessura de 25 mm, conforme especificacfes gerais
(itens 1a ou 1b, conforme cada modelo de arméario estante). A sustentacdo do tampo se dara pela
sobreposicdo as laterais e ao fundo e a fixagdo se dard por parafusos e outros elementos de unido
metalicos, com rosca especial. Abaixo do tampo superior e pelo lado interno o armario deve ter batente em
painel de MDP de 18 mm de espessura, permitindo o perfeito fechamento e travamento das portas.

3.1.2 Base: serd um requadro recuado com canto em meia esquadria, com 50 mm de altura, fabricado em
chapa de ago com no minimo 1,2 mm de espessura e acabamento conforme especificagcdes gerais. Nas
extremidades da base deve ter sapatas niveladoras de atura de ata resisténcia e curso de regulagem de no
minimo 20 mm. Devido a seu peso excessivo, 0 armario devera ser mantido sempre levemente inclinado
paratras evitando seu tombamento quando aberta a porta.

3.1.3 Fundo e Laterais: confeccionados em MDP, espessura de 18 mm, conforme especificagOes gerais
(itens 1a ou 1b, conforme cada modelo de armério estante). Devem ser fixados com rosca com pino
vertical. As laterais e o fundo devem ter furacGes para regulagem de prateleiras em toda a atura Gtil do
armério, com 06 (seis) pontos de apoio por prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. O espacamento dos furos que
encaixam 0s pinos de apoio das prateleiras deve ter distancia aproximada de 50 mm.

3.1.4 Prateleiras. confeccionadas em MDP, com espessura de 15 mm, conforme especificacOes gerais
(itens 1a ou 1b, conforme cada modelo de armé&rio estante). As prateleiras méveis sdo apoiadas por
suportes metalicos, fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da
prateleira

3.1.5 Portas. 0 armario devera ter 02 (duas) portas de abrir, conforme o modelo solicitado, que deveréo
ser confeccionadas em painel MDP com espessura de 18 mm, (itens 1a ou 1b, conforme cada modelo
de armario estante). O par de portas sustenta- se em seis dobradicasTop, em Zamak com acabamento
niquelado e fixacdo lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando o espaco interno til evitando acidentes
por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com abertura de até 270°graus. Cada
dobradica € fixada por 05 (cinco) parafusos fixados em pontos pré- marcados para perfeito alinhamento do
par de portas no conjunto.

3.1.6 Ferragens:. a porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingleta tipo Cremona
com 02 (duas) chaves (principa e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis), acabamento zincado e
capa plastica. A porta esquerda € automaticamente travada pela direita, por meio de 02 (duas) chapas
metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma
operacdo. Ambas as portas serdo dotadas de puxadores modelo Reale cromado com dimensdes: atura 28



mm, comprimento 162 mm, espessura (diametro do tubo) 8 mm e distancia entre furos de 128
mm, injetados em zamak com rosca interna M4 com acabamento cromado. A rotacdo da chave 90°
com dois pontos de extracdo, com hastes do tamanho necessario a cada armario, acabamento cromado,
Soprano ou equivalente.

3.2Modelos de Armario- Estante
3.2.1 Arquivo com acabamento em laminado fendlico melaminico texturizado padréo liso (MDP
com acabamento conforme item la das especificagOes gerais):
AE 1. Armé&rio Estante Tipo 1: Altura 2100mm/Profundidade 450mm/Largura 800 mm
AE 2. Armario Estante Tipo 2: Altura 2100mm/Profundidade 40mm/Largura 1200 mm
3.2.2 Arquivo com acabamento em laminado melaminico de baixa pressdo padrdo
madeirado (MDP com acabamento conforme item 1b das especificaces gerais):
AEM 1: Armério Estante Tipo 1: Altura 2100mm/Profundidade 450mm/Largura 900 mm
AEM 2: Armario Estante Tipo 2: Altura 2100mm/Profundidade 450mm/Largura 1200 mm

4. APARADOR

4.1 Estrutura

4.1.1 Tampo: confeccionado em MDP com espessura de 25 mm, conforme especificacdes gerais (itens
1a ou 1b, conforme cada modelo de aparador). Fixac&o do tampo nos painéis laterais por meio de acessorios
internos.

4.1.2 Fundo, Laterais e Prateleira: confeccionados em MDP com espessura de 18 mm, conforme
especificacbes gerais (itens la ou 1b, conforme cada modelo de aparador). Deverd ser dividido
internamente com a prateleira. O apoio para prateleira interna do aparador devem ser fixados com rosca
com pino vertical paraimpedir deslizamento horizontal da prateleira.

4.1.3 Base: confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 de 1,2 mm dobrada em 50x20 mm, com
pontos de solda sem relevos aparentes, fixado a estrutura através de buchas metdlicas. A base € apoiada
por 04 (quatro) sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de atura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto gjustavel cuja funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso curso de
regulagem de no minimo 20 mm.

4.2 Modelos de Aparador

4.2.1 Aparador com acabamento em laminado fendlico melaminico texturizado padrao
liso (MDP com acabamento conforme item la das especificacOes gerais):

AP 1. Altura 750mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 800 mm
AP 2: Altura 750mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 1200 mm

4.2.2 Aparador com acabamento em laminado melaminico de baixa pressdo padréo
madeirado (MDP com acabamento conforme item 1b das especificaces gerais):

APM 1: Altura 750mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 800 mm
APM 2: Altura 750mm/ Profundidade: 450mm/ Largura: 1200 mm

5. GAVETEIRO VOLANTE



5.1Estrutura
A estrutura do gaveteiro serd composta por tampo, painéis laterais, fundo, base e gavetas.

5.1.1 Tampo: confeccionado em MDP com espessura de 25 mm, conforme especificacdes gerais (itens
laou 1b, conforme cada modelo de gaveteiro). A sustentacdo do tampo se daré pela sobreposicdo as laterais e
ao fundo e afixagcdo da peca deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

5.1.2 Base: confeccionada em MDP, com 18 mm de espessura, conforme especificacOes gerais (itens

la ou 1b, conforme cada modelo de gaveteiro), sendo que na frente, a gaveta inferior cobre- o até o limite
das pecas da base.

5.1.3 Fundo e Laterais. confeccionados em painel MDP com espessura de 18 mm, conforme
as especificagdes gerais (itens 1a ou 1b, conforme cada modelo de gaveteiro). O fundo deverd conter 04
(quatro) rodizios esféricos duplos, com duplo giro, com movimentos independentes, didmetro minimo
de 50 mm, carcaga e roldanas duplas injetadas, com rodas revestidas em poliuretano contendo
acionamento com dispositivo/alavanca de frelo. A montagem das pegas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

5.1.4 Gavetas. 03 (trés) gavetas, com caixas internas em chapa de ago #18 (1,20 mm), com acabamento
conforme especificagOes gerais. A frente das gavetas deverdo ser confeccionadas em painel de MDP com
espessura de 18 mm, conforme especificacbes gerais (itens la ou 1b, conforme cada modelo de
gaveteiro). A gaveta inferior devera possuir compressores para pasta suspensa, aém de um rodizio
esférico duplo para evitar o tombamento do gaveteiro.

5.1.5 Bandgja para Utensilios. uma por gaveteiro, confeccionada em poliuretano com divisdes para
|4pis, caneta, clips e outros na cor preta, nas dimensdes aproximadas de 22,50x32 mm.

5.1.6 Ferragens: as gavetas deverdo ser equipadas com: puxadores tipo alga modelo Reale cromado
com dimensdes: altura 28 mm, comprimento 162 mm, espessura (diametro do tubo) 8 mm e distancia entre
furos de 128 mm; corredicas simples telescopicas nas dimensdes de 300 mm até 500 mm em aco de
abertura total do comprimento nominal, sistema de fechamento suave das gavetas, através de mola e
pistéo, deslizamento com esferas de ago, peca Unica de montagem lateral e autotravante fim de curso com
travas que permitem a retirada da gaveta. A fechadura do gaveteiro devera ser de tambor cilindrico, com
no minimo 04 (quatro) pinos, com sistema de travamento simultaneo das gavetas e chaves duplicadas.
A lingueta serd em chapa de latdo, aplicacdo 119, referéncia La Fonte ou equivalente.

5.2 Modelos de Gaveteiros Volantes
5.2.1 Gaveteiros com acabamento em laminado fendlico melaminico texturizado
padr&o liso (MDP com acabamento conforme item la das especificagdes gerais):
GV 1. Altura: 650mm/ Profundidade: 480mm/ Largura:300 mm
GV 2: Altura: 650mm/ Profundidade: 480mm/ Largura:400 mm
5.2.2 Gaveteiros com acabamento em laminado melaminico de baixa pressao

padr&o madeirado (MDP com acabamento conforme item 1b das especificacOes
gerais):

GVM 1: Altura 650mm/ Profundidade: 480mm/ Largura:300 mm
GVM 2: Altura: 650mm/ Profundidade: 480 mm/ Largura:400 mm



